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Com o OMNIplus 800, a Picanol define nova referéncia de lucratividade em
tecimento a jato de ar. Todos os seus componentes foram otimizados para
a obtencao de velocidades industriais incomparaveis, para permitir minima
manutencao e para proporcionar maxima lucratividade. Mais ainda, 6 OMNIp/us
800 possui funcoes que facilitam ohter a melhor qualidade de tecido.

O OMNIiplus foi concebido a partir de um conceito completamente novo,
totalmente modular, que permite converter ou ampliar caracteristicas de maquina
facilmente, de modo a possibilitar o atendimento de novas oportunidades e
demandas de mercado. Com o OMNIp/us800, as tecelagens realizam investimentos
que perduram, ainda que a longo prazo.

Preparagao de insercao | |
de trama otimizada, .'[
para ate oito cores ou

tipos de fios

Tanto as caracteristicas padrao Flexibilidade maxima, com

da maquina como os opcionais projeto (padrao) unico

estao detalhadas no texto e nas Maotor principal Sumo de para caixa de excéntricos, Reducao simetrica de largura
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Maior desempenho

A estrutura do OMNIplus 800, e todos os seus elementos moveis tém construgdo rigida e sdo perfeitamente balanceados para

permitir as mais altas velocidades industriais.

Construcdo robusta

O projeto da estrutura do OMNIplus 800 ¢ totalmente novo, com laterais
de grande massa e peso, estruturas intermediarias robustas; e longarinas
redesenhadas. Esta estrutura excepcionalmente solida possibilita operagdo
isenta de vibragoes.

Acionamento do batente otimizado

O batente e acionado por um sistema de excéntricos para um movimento
perfeito. O perfil do excéntrico é otimizado em funcdo do tipo de tear, para
permitir insercao de trama eficiente,

Quadros de ligos e conexdes otimizadas

Os guadros de licos, guias e engates (DRC10 e DRC30) foram totalmente
redesenhados para tecer em altas velocidades. Dependendo dos requisitos,
0s quadros podem ser fornecidos em aluminio, em construgdo hibrida
(aluminio reforcado com fibra de carbono) ou ainda em fibra de
carbono. Mais ainda, o amortecedor integrado (patenteado) permite atingir
velocidades mais elevadas.

No caso do exclusivo engate de quadros DRC30 (patenteado) nenhuma
operacdo manual abaixo da linha de tecido é necessaria para engatar os
guadros, e o ajuste de altura @ totalmente executado acima da linha de
tecido.

Exclusivo motor principal Sumo (patenteado)

O motor principal Sumo refrigerado a dleo aciona o tear diretamente,
sem correias, embreagem ou freio. O conjunto de transmissao é simples e
compacto, e permite ao tear atingir a velocidade maxima em apenas uma
batida,

A velocidade do motor é controlada eletronicamente, sem inversor de
freqliéncia, reduzindo assim o consumo de energia, e permitindo maior
flexibilidade. O momento de cruzamento de cala é definido digitalmente
no painel (patenteado). A combinacdo do motor Suma com os ajustes
eletrénicos disponiveis permite obter as mais altas velocidades industriais
de acordo com o tipo de fio utilizado, nimero de quadros e padronagem,
e também reduz consideravelmente os tempos de ajuste.

O sistema busca-trama utiliza a prépria engrenagem de acoplamento do
motor Suma, e nao requer outro motor de baixa velocidade e embreagem.
Durante o processo de busca-trama somente 0s quadros se movem e o

-pente permanece parado.

O acionamento do tear & otimizado para uniformidade de cargas. As
inércias sdo calculadas para cada versdo de tear, reduzindo assim o
consumo de energia do motor.

Lubrificacdo perfeita

A lubrificacdo é efetuada através de um sistema de circulacao central
controlado por pressdo e sensores de variagao de pressdo. A filtragem
continua de 6leo assequra lubrificagdo perfeita.

O namero de dutos de dleo foi drasticamente reduzido. Cada um destes
dutos é mais-curto, e fabricado em borracha remoldada.

OMBIpius sua.“‘
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‘Maior desempenho

O tear OMNIp/us 800 se baseia em um conceito completamente novo, o de uma plataforma orientada para o futuro, cujos

"co_rppoi_t‘entes sao projetados para a obtengdo de velocidades mais elevadas e maior produtividade. Inimeros avangos foram

realizados em cada detalhe da inser¢do de trama.

- Pré-alimentadores CANplus

] mentadores CANplus ~ uma exclusividade Picanol — dispdem de

| um sensor para espiras de reserva, e podem possuir um detector otico de
ruptura de trama incorporado. Gragas ao movimento ajustavel e ao pino

. soienmde. © OMNIplus 800 pode tecer desde fios extremamente finos até

05 Mais espessos,

Tensor de Trama Programavel (PFT)

O Tensor Programével de Trama (PTF) reduz o pico de tensao do fio de
trama ao final da inserco, logo antes de sua parada pelo pino magnético.
Isto permite gue fios mais fracos e delicados ou elasticos possam ser tecidos
em altas velocidades. O passamento da trama é feito automaticamente
através do PFT em conjunto com o pré-alimentador, desde que este esteja
equipada com o sistema pneumatico.

Sopradores principais fixos e moveis

O sistema de suprimento de ar totalmente nove e sopradores mais
eficientes permitem melhor desempenho. A posicio dos sopradores fixo
e principal é facil de ajustar. Mais ainda, a pressdo do fluxo de ar e a
regulagem de tempo podem ser ajustados independentemente, reduzindo
0 consumo de ar,

O sistema eletrbnico de baixo e continuo fluxe de ar (ELCA) sequra o fio de
irama em sua posicao ideal durante o periodo de nao-insercdo. O ajuste
digital para cada canal previne danos ao fio de trama,

Pinca no soprador mével principal (patenteado)

Na entrada do soprador principal uma pinca de trama controlada
pneumaticamente segura o fio de trama enquanto esta nao & introduzida,
permitindo a redugao do fluxo de ar para valores minimos. Isto melhora a
qualidade do tecido e reduz o niimero de paradas por trama em casos de
fios sensiveis, como elasticos e revestidos.

Novos sopradores auxiliares e novas valvulas

Os sopradores auxiliares do OMNIplus 800 foram otimizados para o uso
mais eficiente do ar. O formato dos sopradores e a posicdo dos furos
resultam em um valor de Pitot mais elevado, permitindo assim utilizacio
méxima do tempo de insercao disponivel.

O novo Revestimento Equivalente ao Diamante (DLC) dos sopradores

auxiliares assegura vida Util significativamente mais longa ao tecer fios
abrasivos.

As valvulas eletromagnéticas dos sopradores auxiliares foram redesenhadas
e 530 de facil acesso, e assim a mudanca de larguras de tecidos pode ser
efetuada de forma facil e rapida. Os dutos entre as vélvulas e os sopradores
auxiliares foram encurtados o maximo possivel, reduzinda assim o consurmo
de ar.

Detector de trama Argus (patenteado)

O exclusivo desenho do detector de trama Argus assegura detecgdo
perfeitamente confiavel do fio de trama. Esta alta confiabilidade &
alcangada porque o detector visualiza toda a secdo de cruzamento no

canal de insercao, de maneira que a detecgao independe da posigao do
fio no canal.

Sistema Formador de Ourelas ELSY, (patenteado) e Giro
Inglés Eletrénico Rotativo (ERL).

Os formadores de ourela exclusivos ELSY s3o acionados eletricamente por
motores de passo individuais. O tempo de cruzamento da ourela e seus
ligamentos sdo programaveis no microprocessador de forma independente
do cruzamento da cala, mesmo com o tear em operacdo, permitindo
comprovar de imediato o resultade de um novo ajuste.

O tempo de cruzamento do Giro Inglés Eletrénico rotativo pode, da mesma
forma, ser programado enquanto o tear se encontra em operacio, para
visualizacdo imediata de resultados. Dependendo do nimero de quadros, a
cala pode ser otimizada ao aproximar o ERL da linha de batidas, permitindo
velocidades de maquina mais elevadas.

Reintrodutores de ourelas

O OMNIplus 800 pede ser equipade com reintroduteres de ourela mecanicos
ou a ar. O reintrodutor a ar nao possui partes maveis, e assim ndo ha limite
de velocidade. Mais ainda, a mudanga de giro inglés para reintrodutor e
vice-versa ¢ simples, ndo apresentando qualquer dificuldade.

Picarno! OMNIpius 800 gugmes
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Maior desempenho

O tear OMNIp/us 800 possui caracteristicas exclusivas que reduzem os tempos de parada ao minimo absoluto. O sistema busca-
trama automatico, o sistema de Troca Rapida de Artigos (QSC), os engates rapidos de quadros, os engates rapidos para rolos de
urdume e de tecido, o controle por microprocessador, os varios ajustes eletrdnicos: todos estes aumentam o tempo disponivel

para a producdo de tecidos de qualidade em altas velocidades.

Uma maquina ergonomica

O tear OMNIplus 800 é excepcionalmente baixo na parte frontal,
com todos os elementos facilmente acessiveis. Os botBes de aperto
estdo convenientemente localizados, e todas as operagbes manuais sao
executadas acima da linha de tecido. A conexdo dos quadros de licos aos
tirantes € realizada com um Unice mavimente, gragas aos engates rapidos.
O ajuste de altura dos quadros de ligos € realizada no topo dos quadros.

Sem perda de tempo na ruptura de trama

O OMNIplus possui busca-trama automético acionado pelo motor Sumo.
Isto reduz significativamente os tempos de parada ao reparar ruptura de
tramas, e marcas de arrangue sao evitadas mais faciimente, Em uma parada
de trama, o 1ear para e apenas os quadros se movem - automaticamente
~ para liberar a rrama rompida, sem que o pente se movimente e togque
o tecido.

Com o sistema patenteado PSO (desativador de pré-alimentador), o tear
continua tecendo mesmo quando ha ruptura de trama em qualquer das
bobinas ou em um dos pré-alimentadores. O pré-alimentador sinaliza a
ruptura de trama, e o sistema redireciona a alimentacdo de trama para
outro pré-alimentador.

0O sistemia Reparo Automatico de Trama (PRA) reduz ainda mais o5 tempos
de parada do tear por rompimento de trama.

Troca facil de rolos de urdume e de tecido

Os rofos de urdume sdo acionados por movimento desenrolador eletrénico
através de engrenagem separada instalada no tear. Fixar rolos de urdume e
trocar rolos de tecido é realizado através de engates rdpidos

Troca Rapida de Artigos

Foi dedicada atengao especial a variagao de largura de tecidos, que podem
ser produzidos de forma simétrica ou assimétrica. Todos os componentes
a serem movidos, a esquerda ou & direita, sdo instalados em um Unico
suporte, cujo posicionamento pode ser faciimente alterado.

Um numero elevado de ajustes pode ser realizado pelo microprocessador, A
possibilidade de ajustar o angulo de cruzamento de cala é exclusivo.

O sistema QSC de troca rapida de artigos {patenteado) permite que uma
pessoa apenas possa efetuar a troca de artigo em menos de 30 minutos! A
troca de artigo é realizada trocando-se toda a parte traseira da estrutura bi-
partida, incluindo rolo de brdume, balanca com suportes, guarda-urdumes,
quadros e o pente. Todas as operacoes inerentes ao artigo no lado do
urdume podem se executadas fora do tear, antes da troca de artigo. O facil
e rdpido ajuste da balanca (patenteado) 580 também exclusivos.
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Qualidade instantanea de tecidos

Os componentes mecanicos e a avangada eletrénica do OMNIplus 800 foram projetados para qualidade 6tima de tecidos.

Otimizacdo de qualidade simplificada

Gragas ao controles eletrnicos, os ajustes de tear para melhoria da
qualidade de tecido sdo faceis, mesmo com o tear em operacdo, Além das
muitas telas de diagndstico, a tela do terminal da acesso ao operador a um
ampla gama de valores pré-pragramados de formagdo de cala, insergdo de
tramas, densidades de batidas e tensao de urdume. Por exemplo, o tempo
de cruzamento pode ser ajustado automaticamente, e a velocidade do tear
pode ser ajustada ou programada para a qualidade ideal de tecido, com
resuitades visiveis de imediato. Gracas aos controles eletronicos.

Marcas de arrangue sdo coisas do passado, gragas a rigidez do tear, ao
acionamento direto do motor Sumo, ao busca-trama pneumatico e aos
algoritmos de arranque e de parada controlades por microprocessador. Os
procedimentos pré-programados para evitar marcas de arrangue s&o itens
de série do OMNIplus 80O, A conexdo elet:dnica entre o desenrolador de
urdumes e o enrolador de tecidos & uma ferramenta adicional para evitar
marcas de arranque

Desenrolador de urdume e enrolador de tecidos

O desenrolador de urdume eletrénico (ELO) e o enrolador de tecido
eletrénico (ETU) sdo itens de série no OMNIp/us 830, O ETU também
permite fabricar tecidos com densidade de batida variavel, com ajustes
altamente precisos.

Coberturas de prote¢do ergonomicas

As coberturas de protecdo sao produzidas em plastico colorido resistente a
riscos em toda a sua extensdo; elas absorvem ruidos e 580 faceis de fixar,
(s botdes de pressédo estao instalados ne painel frontal, com acesso ainda
mais facil.
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Usar o Optistyle no iD ﬁéra
otimizar eficiéncia e qualidade

Consultar o catiogo e pegas
de reposi¢do

Gerar nos ajustes para um
artigo no Easystyle

Conectar padroriégem & :
Administra¢ao de Artigos
Picanol

Acompanhamento da produgdo

através de monitoramento

ériar uma padronagem no
Editor de padronagens Picanol

Verificar ajustes e pardmetros
em painel remoto
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Qualidade instantanea de tecidos

O OMNIiplus 800 se destaca por suas avancadas fungoes eletrénicas. A Picanol sempre foi pioneira na aplicacdo de eletrénica no

controle de teares. Hoje em dia, mais de 110.000 teares Picanol comprovam diariamente o conhecimento da Picanol nesta area.

Controle total

Q microprocessador do OMNIplus 800 controla todas as fungdes do tear.
Ao utilizar o5 menus didaticos no painel ou na tela interativa, o operador
pode iniciar a operacdo do tear e proceder a ajustes finos sem qualguer
dificuldade. E, gracas ao principio de tempo real dos ajustes digitais, os
resultados sao visualizados de imediato.

‘Ajustes mecanicos tém sido, tanto quanto possivel, convertidos em ajustes

eletrénicos. Estes possuem vérias vantagens: sdo muite precisos, podem
ser verificados diretamente, e sao féceis de transferir de uma maquina
para outra.

O microprocessador também registra e analisa todos os dados de
producao, e assim os numeros relativos ao desempenho do tear nas duas
dltimas semanas podem ser consultados. O tear pode ser conectado a uma
central de monitoramento através de rede Ethernet ou por comunicacao
bidirecional.

Tela interativa sensivel ao toque

Alem do painel, ha também uma tela interativa sensivel ao togue, o que
oferece a vantagem de poder gravar dados de varics artigos na memoria do
tear. Um cartdo de acesso permite verificar de imediato os ajustes do tear,
05 quais podem ser transferidos do microprocessador para um computador,
e vice-versa, através de uma conexdo USB. A conexdo Ethernet permite que
o tear seja integrado a rede da empresa, abrindo as portas para aplicacoes
Internet.

Loomgate

Além das funches de operacio em Intranet, este conjunto de software
torna possivel, entre outros itens, enviar e receber ajustes e software no
tear, e consultar o catalogo de pegas de reposicao. Os ajustes podem ser,
de forma similar, consultados de um PC, com varias telas sendo abertas, O
Loomgate ainda inclui uma fun¢de de monitoramento, a qual permite gue
dados de produgao sejam consuitados e processados em um PC cemum.

Picanol PC Suite

A Administracdo de Artigos Picanol consiste em um programa para PC
para leitura, transferéncia e impressdo de ajustes de tear, incluindo ajustes
mecanicos e especificacdes de padronagem. Estes podem incluir desenhas
do Editor de Padronagens Picanol, o que permite criar padronagens em
um PC.

O EasyStyle gera ajustes perscnalizados para adequar o tear ao artigo
escolhido. Em cada tipo de ajuste (como altura da balanga, tempo de
operagdo dos sopradores, tempoe de cruzamento de cala, etc.) o ajuste
atual € mostrado em cenjunto com uma proposicao. Estas proposicdes sao
oriundas da ampla base de dados Picanol e padem ser enviadas ao tear
para uma rapida traca de artigos,

O OptiStyle fornece ferramentas on-line para melhorar a eficiéncia ou
a gualidade de forma rapida e interativa; apenas digite o problema e
alternativas de correcio sdo sugeridas, com base nos dados atuais de ajuste
de tear e especificacfes,

1
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Modularidade total

Nunca um tear apresentou um conceito de projeto tdo modular. No conceito do OMNIipius 800, cada tear consiste em uma

plataforma padrdo idéntica, projetada para acomodar extensdes ou conversdes futuras. Esta modularidade protege seu

investimento: nenhum outro tear permite adaptacdo tdo facil para possibilitar vantagens em novas oportunidades de

mercado.

Modularidade com o sistema PiCAN

0 PICAN (Picanol CAN) é baseade no barrarmento de dados CAN. Este
sistema simples e flexivel permite a comunicacao do tear com dispositivos
montados ou ligados a ele, e para que os movimentos destes dispositivos
sgjam sincronizados aos movimentos da maquina. O sistema @ desenvolvido
para permitir que novos projetos sejam incorporados futuraments sem
gualquer dificuldade.

Sistema de insercao de tramas (patenteado)

O OMNipfus 800 pode ser equipado com até oito cores de fios de trama.
O sisterma de insercao de fios de trama & modular, com dois canals por
médulo.Os componentes de suprimento de ar dos sopradores fixos e
principals sao idénticos. Este conceito modular inédito de configuracao de
suprimento de ar permite a conversdo de teares para um nimero malar de
cores no futuro.

Formagéo da cala
0O OMNIplus 800 pode ser equipado com caixa de excentricos positiva,
magquineta de licos positiva, ou méaquina Jacquard eletrdnica.

A estrutura basica do tear para as versdes caixa de excéntricos, maguineta e
Jacquard € idéntica, tornando possivel modificar o tipo de formacao de cala
a qualquer tempo no futuro. Por exemplo, & possivel alterar rapidamente de
caixa de excéntricos para maquineta e vice-versa. £ tambeém perfeitamente
possivel a conversao para Jacquard.

Pronto para sobrestrutura

Alinhado com a filosofia “plataforma Unica”, o OMNIplus 800 esta
pronto para receber (ima sobrestrutura, A montagem desta € idéntica em
qualquer caso, tornando possive! a instalacao futura, por exemple, de uma
Jacgquarette ou de um rolo de urdume fantasia.

ariol OMNIplus 800
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Especifica¢des Técnicas

Eauipamento de série

Larguras em pente Balanca

Largura util: 190, 220, 250, 280, 340, 360, Tipo universal com sensor incorporade

400 cm

Com reducio: Movimento de ourelas

180 cm: tot 70 cm Unidades rotativas de ourela

220 en 250 cm: tot 90 cm

v 400 cm; tot 96 cm Guarda-urdumes
a simétrica ou assimetrica Elétrico com eletrados dentados e alavanca

posicionadora

Gama de fios

Fios fiados : Nm 3 - Nm 170 Enrolador de tecidos

Filamentos : dtex 22 - dtex 1100 Enrolador de tecidos eletrénico (ETU)
Didmetro do rolo de tecido: equipamento de série

Insercio de trama 6500 mm - 720 mm opcional

Sopradores fixos e principais

Sistema de sopradores principais e auxiliares Acionamento do tear

combinados com pente de tanel Motor principal Sumo com acionameanto direto

ELCA - S na Eletrénico de Baixo e Continuo [patenteado]

Fluxe de Ar
Busca-tramas

Pré-alimentadores Busca-trama aut

Acumulador de tambor
Controle automatico

Selecao de coves Microprocessador com cartées de memoria

Até 8 cares Terminal grafico av incado com fungoes suporte

Cortador de trama Lubrificacao
Elétrico, com controle eletrinice Sistema de lubrificacao forcada de dleo ¢
Ajuste individual do tempo de <o 1 cada ¢C filtragem continua

ou o de trama Pontos de lubrificacao centralize

Detector de trama Normas
Fota-elétrico, em frente ou ao lado do pente No projeto do OMNipius 800 a F
consideracao todas normas internacio
Movimento do pente e projetadas referentes a segurang
Excéntricos complementares com levas e alatrica) e de melo-:
de rundo, vibragoes e compatibilids

Formacao de cala eletramagnetica)

Caixa de excentricos positiva para ate 8 quadros

alternativamente até 10 quadros Dimensdes do OMNIplus 800
Maquineta eletronica positiva para até 16 quadros 1910 x 4417 mm (tear com largura 190 cm

Maquina lacquard eletrénica incluindo a gaiola de babinas)

Engates de quadros de licos Definicdo de nomenclatura
DRC10 OMNIplus BO0-4-R-F 190

l-lll_: iIra
Desenrolador de urdumes | £ Filamente
Continuo, desenralador rontrolado eletronicamente | Formacdao da cala
Diametrt > rolos de urdume: 1000 e 1100 mm
Rolas de urdume duplos para guras em pente
280 cmy & acima

Numero de cores: 2




Picanol — pioneira por mais de meio século

O tear a jato de ar OMNIplus 800 é a sintese do conhecimento
tecnolégico e da experiéncia adquirida em muitas décadas, Em 1971
a Picanol foi pioneira na introdugdo da eletrnica para o comando de
teares. A empresa foi também o primeiro fabricante de teares a obter
o certificado ISO 9001. Esta certifica¢ao foi renovada em 1996, em 1999
e em setembro de 2002 com o langamento do GamMax. Existem hoje
em dia mais de 110.000 teares Picanol a jato de ar e a pincas operando
em mais de 2.500 clientes em todo o mundo.

OMNIplus 800

Com o OMNIplus 800, a Picanol define uma nova referéncia de
lucratividade em tecimento a jato de ar. Todos o5 seus componentes
foram otimizados para a obtengao de velocidades industriais
inigualdveis, para permitir minima manuten¢do e para proporcionar
méaxima lucratividade. Mais ainda, o OMNIip/us 800 possui funcbes que
facilitam obter a melhor qualidade de tecido.

0O OMNIplus 800 é baseado em um novo conceito, totalmente modaular,
podendo ser convertida ou extendida de forma simples e rapida
permitindo assim tirar proveito de novas oportunidades de Mercado.
Com a OMNIplus 800 as tecelagens fazem um investimento que mantem
seu valor mesmo a longo prazo. Contate seu representante da Picanol
para descobrir como esta maquina pode Ihe trazer produtividades mais
altas e grandes lucros.
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PICANOL NV
TER WAARDE 50
BE-8900 IEPER
BELGICA
TEL. +32 57 222 111
FAX +32 57 222 001
WWW.PICANOL.BE
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