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nustraçoes deste catalogo. acionamento direto maquineta e Jacquard de tecido padrão

da máquina como os opcionais
estão detalhadas no texto e nas Motor principal Sumo de

projeto (padrão) único

para caixa de excèntricos, Redução simétrica de largura

Tanto as caracteristicas padrão Flexibilidade máxima rom

para até oito cores ou

tipos de fios

Preparação de inserção

de trama otimizada,

edimento de novas oportunidades
demandas de mercado. Com o OMNIp/us800, as tecelagens realizam investimentos
que perduram, ainda que a lonqo prazo.

OMNIplus foi concebido a partir de um conceito completamente novo,
totalmente modular, que permite converter ou ampliar caracteristicas de máquina
facilmenta de moo rihilit

800 possui funções que facilitam obter a melhor qualidade de tecido.

a

Jato de ar. lódos os seus componentes foram otimizados para
obtenção de velocidades industriais incomparáveis, para permitir minima

manutencão e para proporcionar maxima lucratividade Mais ainda OAM

Com o OMNIplus 800, a Picanol define nova referência de lucratividade em



compacto, e permite ao tear atingir avelocidade máxima em apenas uma
batida.

Exclusivo motor principal Sumo (patenteado)
O motor principal Sumo refrigerado a óleo aciona o tear diretamente,
sem correias embreanem ou freig Ocopiunto de transmissão é simples e

tecido. O número de dutos de óleo foi drásticamente reduzido. Cada um destes

dutos é mais curto, e fabricado em borracha remoldada.

No caso do excluşivo engate de quadros DRC30 (patenteado) nenhuma
operação manual abaixo da linha de tecido é necessária para engatar os
quadros, e o ajuste de altura é totalmente executado acima da linha de

controlado por pressão e sensores de variação de pressão. A filtragem

continua de óleo assegura lubrificação perfeita.

velocidades mais elevadas. Lubrificação perfeita

A lubrificação é efetuada através de um sistema de circulação central

saupenh so

aluminio, e construçao

de

inercias sao das para cada versão de tear, reduzindo assim

consumo de energia do motor.

이

(aluminio reforçado com fibra de carbono) ou aínda em fibra
carbono. Mais ainda, o amortecedor integrado (patenteado) permite atingir

Os quadros de liços, guias e engates (DRC10 e DRC30) foram totalmente
redesenhados para tecer em altas velocidades. Dependendo dos requisitos,

auado nodor forpocido
O acionamento do tear é otimizado para uniformidade de cargas. As

Quadros de liços e conexões otimizadas

moreagem.

Durante o processo de busca-trama somente os quadros se movem eo

pente permanece parado.

batente é acionado por um sistema de excêntricos para um movimento

perfeito. O perfil do excêntrico é otimizado em função do tipo de tear, para
permitir insercão de trama eficiente

O sistema busca-trama utiliza a própria engrenagem de acoplamento do
motor Sumo não reguer utro motor de haixavolpcida

Acionamento do batente otimizado
de acordo com o tipo de fio utilizado, número de quadros e padronagem,
e também reduz consideravelmente os tempos de ajuste.

hedianias ropustas, e longar

redesenhadas. Esta estrutura excepcionalmente sólida possibilita operação
isenta de vibrações.

flexibilidade. O momento de cruzamento de cala é detinido digitalmente

no painel (patenteado). A combinação do motor Sumo com os ajustes
eletrônicos disponiveis permite obter as mais altas velocidades industriais

Construção robusta

O projeto da estrutura do OMNiplus 800 é totalmente novo, com laterais
de orando

A velocidade do motor é controlada eletronicamente, sem inversor de
freqüência, reduzindo assim o consumo de energia, e permitindo maior
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permitir as mais altas vel des iUD

A estrutura do OMNIplus 800, e todos os seus elementos móveis têm construção rígida e são perfeitamente balanceados para

Maior desemnenho

Maior desempenhg Qualidade instantânea de tecidos Modularidade total



pernitindo ass

máxima do tempo de inserção disponível.
vice-versa é simples, não apresentando qualquer dificuldade.

Os sopradores auxiliares do OMNIplus 800 foram otimizados para o uso
mais eficiente do ar. O formato dos sopradores e a posição dos furos

ou a ar. O reintrodutor a ar não possui partes móveis, e assim não há limite
de velocidade. Mais ainda, a mudança de giro inglês para reintrodutor eresultam em um valor do Bitot

Novos sopradores auxiliares e novas válvulas
Reintrodutores de ourelas
O OMNIplus 800 pode ser equipado com reintrodutores de ourela mecânicos

permitindo a redução do fluxo de ar para valores mínimos. Isto melhora a
qualidade do tecido e reduz o número de paradas por trama em casos de
fios sensiveis como elásticos e revastidos

cala pode ser otimizada ao aproximar o ERL da linha de batidas, permitindo
velocidades de máquina mais elevadas.

ngies eletronico rotativo pode, da mesma
Na entrada do soprador principal uma pinça de trama controlada

pneumaticamente segura o fio de trama enquanto esta não é introduzida,
forma, ser programado enquanto o tear se encontra em operação, para
visualização imediata de resultados. Dependendo do número de quadros, a

para cada canal previne danos ao tio de trama.

Pinça no soprador móvel principal (patenteado)

comprovar de imediato o resultado de um novo ajuste.

Otempo de cruzamento do Giro Ioglô Elot

O sistema eletrônico de baixo e continuo fluxo de ar (ELCA) segura o fio de
trama em sua posição ideal durante o período de não-inserção. O ajuste
diaita

ligamentos são programáveis no microprocessador de forma independente
do cruzamento da cala, mesmo com o tear em operação, permitindo

me, red

o consumo de ar.
Os formadores de ourela exclusivos ELSY são acionados eletricamente por
motores de passo individuais O tempo de cruzamento da ourela

eficientes permitem melhor desempenho. A posição dos sopradores fixo
e principal é fácil de ajustar. Mais ainda, a pressão do fluxo de ar e a
renulagem de tampo podem sar aiuctador in

Sistema Formador de Ourelas ELSY, (patenteado) e Giro
Inglês Eletrônico Rotativo (ERL).

Sopradores principais fixos e móveis
O sistema de suprimento de ar totalmente novo e sopradores mais

eira que a detecçao independe da posição dо
fio no canal.

atraves do PFI em conjunto com o pré-alimentador, desde que este esteja
equipado com o sistema pneumático.

éperfeitamente confiável do fio de trama. Esta alta confiabilidade
alcançada porque o detector visualiza toda a seção de cruzamento no
can inr

Isto permite que fios mais fracos e delicados ou elásticos possam ser tecidos
altas velocidades. O passamento da trama é feito automaticamente

em

Detector de trama Argus (patenteado)
Ο exclusivo desenho do detector de trama Argus assegura detecção

O Tensor Programável de Trama (PTF) reduz o pico de tensão do fio de
trama ao final da inserção, logo antes de sua parada pelo pino magnético.

auxiliares toram encurtados o máximo possível, reduzindo assim o consumo
de ar.

os mais espessos. e são de fácil acesso, e assima mudança de larguras de tecidos pode ser
efetuada de forma fácil e rápida. Os dutos entre as válvulas e os sopradoresTensor de Trama Programávol (RET)

ruptura de trama incorporado. Graças ao movimento ajustável e ao pino
solenóide, o OMNIplus 800 pode tecer desde fios extremamente finos até As válvulas eletromagnéticas dos sopradores auxiliares foram redesenhadas

Pre-alimentadores CANplus
Os pré-alimentadores CANplus - uma exclusividade Picanol - dispõem de
um sensor para espiras de reserva, e podem possuir um detector ótico de

이 novo Revestimento Equivalente ao Diamante (DLC) dos sopradores
auxiliares assegura vida útil significativamente mais longa ao tecer fios
abrasivos

realizados em cada detalhe da insercãn de tramal

componentes são projetados para a obtenção de velocidades mais elevadas e maior produtividade. Inúmeros avanços foram

O tear OMNIplus 800 se baseia em um conceito completamente novo, o de uma plataforma orientada para o futuro, cujos

Maior desempenho

Maior desempenho Qualidade instantânea de tecidos Modularidade total
















